普安康药业“百号籽车间”先进事迹材料

甘肃普安康药业有限公司隶属于甘肃农垦医药药材有限责任公司，是全国唯一一家生产和销售药用百号系列产品的现代化综合性食药企业。百号籽车间承担公司灭活百号籽的生产加工任务，主要出口欧洲、东南亚、西亚、中东等地区。近年来，百号籽车间持续开展设备工艺技术改造，实现降本增效。通过对灭活百号籽生产工艺创新改造优化，在原有生产设备的基础上，重新设计布局，增设循环风选机、蒸汽灭活设备调频设施、加装可调电频等设备，灭活白籽日产能由18吨提升至40吨以上，产能提升超122%，成品籽收率由86%提高至99%，提高了13%；灭活蓝籽日产能由12吨提升至18吨以上，产能提升50%，灭活蓝籽收率由81.16%提高至97.20%，提质增效显著，达到国际领先水平。该项目被评为2023年度甘肃省职工技术成果二等奖。同时，由于灭活蓝籽的主要消费市场长期一直被国外食用级优质蓝籽产品商垄断，为攻克欧美市场对蓝籽的质量标准壁垒，百号籽车间自主研发设计并高效建成蓝籽三级水洗干燥产线，实现蓝籽生物碱含量降低至10ppm以下和0.5-0.8吨/小时生产产能，突破蓝籽生产技术瓶颈，解决“卡脖子”问题，达到欧盟标准，满足国际市场质量要求。百号籽车间精益求精，生产中不断打通掣肘环节，技改创新，节能提产提效。




亚盛股份条山分公司林果产业事业部
先进事迹材料

在公司领导的正确引领下，事业部完善规章制度，规范员工管理，加大果园精细化、机械化、标准化作业力度，团结带领广大职工群众，积极应对各种生产经营难题，圆满完成各项指标任务。
一、实现员工队伍、果园生产“双稳定”。
果园在果树花期遭受低温、扬尘和晚霜冻的影响，果品收获量整体减产30%；为降低灾害损失，通过开展水肥调控、喷施生长调节剂、夏剪等各项措施，尽全力恢复灾后果树树体，力争收获各类水果16000余吨，完成计划利润900万元的110%，实现了员工队伍、果园生产“双稳定”。
二、扩大营销团队，提升冷库经营管理水平。
成立了专门的收获队伍，田间地头严格按照标准分级入库，克服了职工采收、统一入库果品质量难把控问题；成立了专业的果品包装分选队伍，对果品严格按照标准统一分级、统一包装；扩大营销队伍，提高果品销售和服务质量，实现果品优质优价，提升“条山”果品的市场占有率。
三、加大科研及科技投入力度
为解决晚霜冻害问题，积极开展多项试验探索。开展史玛特加温炉和无人机防霜试验技术，有效降低霜冻对果品的损害；在果园内实施化学疏花疏果、地埋试滴灌、生物有机肥及中微量元素叶面肥等多项试验，缓解劳动力紧张、提高果实品质。

牛淑丽先进事迹材料

牛淑丽，女，汉族，1980年9月生，2001年1月参加工作，中共党员，中级工程师，大学学历，国家职业技能鉴定考评员，高级质量（品质）管理师，甘肃省质量协会企业首席质量官，兰州市第十四次党代会代表，现任兰州庄园牧场股份有限公司加工厂党支部书记、内设榆中生产分公司副总经理。带领团队先后荣获省人力资源和社会保障厅“甘肃省技术能手”，甘肃省五一劳动奖、五一巾帼奖、省乳制品技能大赛一等奖，宁夏食药局“丝绸之路”乳品质量安全检验技能大赛团体三等奖。
[bookmark: _GoBack]该同志始终用创新理论武装头脑、忠诚于党。用行动践行党支部书记职责，在支部标准化建设，党员教育管理，企业社会责任发挥中带领团队积极作为，积石山地震中，第一时间协调物资保障灾区；始终以表率带头真抓实干、促进管理。认真履行安全生产责任，把牢食品安全关口，做好生鲜乳入场、生产、出厂全过程检测。为企业培养检验检测任务骨干10余名；主持完成优质乳示范工厂、市“智能工厂”以及省“第一批数字化车间”评审等工作。始终在具体业务磨炼技能、提升水平。重视科研创新研究工作，主动对接省内高等院校，省级刊物发表论文2篇，国家级刊物发表论文2篇，论著《食品检验检测分析技术》获中国管理科学研究院教育科学研究所科教创新研发中心一等奖。始终在社会治理中勇担使命，不忘初心。积极参与食品安全操作规程编制，创新食品安全检验操作办法，作为十四届党代会代表，从实际出发建言献策，为优化营商环境献出良策。


